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Funcionamento sucessivo de motores
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A instalação representada na figura é constituída por duas correias transportadoras tendo ao meio um moinho. É necessário que os motores entrem em funcionamento sucessivo pela seguinte ordem: m1, m2 e m3. 

Deste modo, evitar-se-à a acumu​lação dos materiais transportados. Se m1 parar, automatica​mente de​verão ser desliga​dos m2 e m3, pela mesma ra​zão, o mesmo aconte​cendo a m3 em relação a m2.
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	Entradas no PLC

b0 – 0000

b1 – 0001

b2 – 0002

b3  - 0003
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F1 – 0004

F2 – 0005

F3 – 0006
	Saídas no PLC

KM1 – 0100

KM2 – 0101

KM3 – 0102




Diagrama de contactos:
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Lista de instruções:
	Número de linha
	Código de operação
	Operando

	
0000
0001
0002
0003
0004
0005
0006
0007
0008
0009
0010
0011
0012
0013
0014
0015
0016
0017
0018
0019
0020
0021
0022
0023
0024
0025
0026
	
LD
DIFU
LD
DIFU
LD
DIFU
LD NOT
LD
OR
AND LD
OUT TR0
AND NOT
OUT
LD TR0
LD 
OR
AND LD
OUT TR1
AND NOT
OUT
LD TR1
LD
OR
AND LD
AND NOT
OUT
END
	
0001
0001
0002
0002
0003
0003
0000
0001
0100


0004
0100

0002
0101


0005
0101

0003
0102

0006
0102
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- KM1
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0100





0000
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0003





0006
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TR0





TR1








Autómatos programáveis
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