O FERRO DE SOLDAR
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· Potência máxima: 30 Watt (ferro leve e ponta fina).

· O ferro de soldar deve permitir substituir a ponta.

· A temperatura da ponta do ferro de soldar atinge temperaturas da ordem dos 400ºC.

SOLDA

· Usar soldas com ligas 60/40 ou 63/37 (estanho/chumbo). Solda fina de baixo ponto de fusão.

SOLDAGENS

· Todos os terminais, pontas de fios ou partes metálicas envolvidas devem ser rigorosamente limpas. Partes oxidadas ou sujas podem ser raspadas com uma lâmina ou esfregadas com lixa fina até que o metal fique brilhante, livre de qualquer depósito que possa dificultar uma boa soldagem.
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Para ligar terminais ou fios directamente uns aos outros, depois de limpos eles devem ser provisoriamente fixados (ainda que levemente) entre si.

· Antes de começar a soldagem, o ferro deve ser ligado e deve deixar-se aquecer até atingir o ponto máximo de calor. Sempre que necessário deve limpar-se a ponta do ferro com uma esponja ligeiramente humedecida.
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Técnica de Soldadura



Encoste primeiro a ponta aquecida do ferro na junção a ser feita. Um ou dois segundos são suficientes para que as partes metálicas envolvidas atinjam a temperatura necessária. Em seguida encoste o fio de solda na junção (não na ponta do ferro). Se a junção estiver limpa e aquecida correctamente a solda funde-se e espalha-se uniformemente, realizando-se uma ligação perfeita.

· Os semicondutores (díodos, led, transístores, circuitos integrados, etc.) e os condensadores electrolíticos não "gostam" do calor excessivo, então:

· Evite encostar a ponta aquecida do ferro directamente no corpo do componente, ou mesmo num terminal num ponto muito próximo do corpo do componente.

· Em qualquer caso, a soldagem não pode demorar mais do que uns 5 segundos.

· Se por qualquer motivo não conseguir soldar durante esses 5 segundos, deve afastar o ferro de soldar e esperar que a ligação esfrie e, tentar novamente, com mais cuidado.

· Algumas ligações são difíceis de se realizar rapidamente. Nesse caso deve usar-se uma ferramenta que permita desviar o calor do corpo do componente.

· Para diagnosticar a qualidade do ponto de solda obtido basta observar se o ponto de solda ficou liso e brilhante. Se isso ocorrer, a soldagem está boa. Se, contudo, o ponto de solda ficou rugoso e fosco a soldagem não está boa.

Lucínio Preza de Araújo

SOLDADURA

A soldadura é uma operação importante na montagem dos diversos componentes electrónicos na placa de circuito impresso.

Desta operação depende muitas vezes, o bom funcionamento do dispositivo.
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ERRADO CORRECTO




Para soldar convenientemente deve aquecer com o ferro de soldar o terminal do componente ao qual está encostado também o fio de solda.
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A soldadura deverá apresentar um aspecto homogéneo, liso e brilhante para que se possa considerar correcta.
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Em componentes mais sensíveis ao calor aplicado durante a soldadura, deverá utilizar-se uma pinça, que actuará como dissipador, ao colocá-la entre o corpo do componente e a ponta do terminal a soldar.

DESSOLDAGEM

O sugador de solda é a ferramenta usada para retirar a solda dos componentes no circuito.
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Como usar correctamente um sugador de solda para retirar um componente soldado do circuito:
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(
Encostar a ponta do ferro de soldar na solda que se pretende retirar.

(
Derreter bem a solda no terminal do componente.

(
Empurrar o pistão do sugador e colocá-lo na posição vertical, bem em cima da solda sem retirar o ferro de soldar.

(
Apertar o botão do sugador. O pistão volta para a sua posição inicial e a ponta aspira a solda derretida para dentro do sugador.

(
Retirar o ferro de soldar e o sugador simultaneamente. Agora o componente está com o terminal solto. Se ainda ficar alguma solda a segurar o terminal do componente deve repetir-se a operação.

Lucínio Preza de Araújo

http://www.prof2000.pt/users/lpa
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