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ESCOLA SECUNDÁRIA CARLOS AMARANTE


Comando sequencial e automático de três motores
Descrição: Pressionando o botão de marcha (b1) arranca o motor1 (accionado pelo contactor KM1), Ao fim de 10 segundos, arranca automaticamente o motor2 (accionado pelo contactor KM2) e ao fim de 20 segundos arranca automaticamente o motor3 (accionado pelo contactor KM3).

Se disparar qualquer um dos térmicos ou pressionar o botão de paragem (b0) páram todos os motores.
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Entradas no PLC
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F1 – 0002

F2 – 0003
F3 – 0004
b0 – 0000

b1 – 0001

Saídas no PLC

KM1 – 0100

KM2 – 0101

KM3 – 0102

Diagrama de contactos:
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Lista de instruções:
	Número de linha
	Código de operação
	Operando

	
0000
0001
0002
0003
0004
0005
0006
0007
0008
0009
0010
0011
0012
0013
0014
0015
0016
0017
0018
0019
0020
0021
0022
0023
	
LD
DIFU(13)
LD
OR
TIM 10 # 0100
LD
OR
TIM 20 # 0200
LD NOT
AND NOT
AND NOT
AND NOT
OUT TR  0
LD
OR
AND LD
OUT
LD TR 0
AND TIM 10
OUT
LD TR 0
AND TIM 20
OUT
END(01)
	
0001
1000
1000
0100

1000
0100

0002
0003
0004
0000

1000
0100

0100


0101


0102



- KM1





- KM1





- F1





- F2





- F3





- KM2





- KM3





- KM1





- KM2





b1





b0














TR0





0102











0100





TIM20





KM3





0004





F3





KM1





0101





TIM


20





TIM


10











1000





b1





b0





0000





0100





1000














TIM10





KM2





0003





F2





0100





1000





KM1





0100





0002





F1





0001





DIFU





1000








10 Seg.





20 Seg.
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